MOST: Pontig 1880 HF Kit in valiz?

Pontig 1880 HF Kit in valiz?

230V, 160A la DA10%

Rating: Nu a fost evaluat Tnhc?
1-4 Weeks

Pune o intrebare despre acest produs

Produc?torRywal rhc

Descriere
PONTIG 1880 HF este un echipament proiectat pentru sudarea WIG DC a o?elurilor carbon ?i inoxidabile ?i pentru
sudarea MMA/SMEI. Amorsarea arcului se poate face fie cu curent de Tnalt? frecven?? (HF), fie prin atingere
(Liftarc).

Marele avantaj al acestui echipament il reprezint? panoul frontal modern cu afi?aj electronic digital ?i care a fost
proiectat special pentru a oferi posibilitatea modific?rii rapide ?i intuitive a parametrilor de sudare cu ajutorul unui
singur buton.

Nu trebuie s? v? aminti?i o secven?? de reglaje anume, ceea ce simplific? mult lucrul cu acest echipament. Butonul
central regleaz? parametrii de sudare (curent de sudare sau panta de sfar?it de sudare etc.) sau permite
comutarea intre diferitele func?ii ?i procedee de sudare disponibile.

Afi?ajul poate indica curentul, valoarea parametrului ales sau un cod de eroare dac? func?ionarea echipamentului
este Tmpiedicat s? func?ioneze normal.
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Panoul de control cu afi?aj digital permite selectarea urm?toarelor moduri de sudare:
* sudarea manual? cu electrod invelit (MMA/SMEI)

» Sudarea WIG DC doar cu reglarea curentului de sudare

» Sudarea WIG DC (doi timpi)

@ sudarea WIG DC (patru impi)

» Amorsarea arcului cu HF sau prin atingere (Liftarc)

Carcasa extrem de modern? ?i ergonomic? este f?cit? din materiale de o calitate extrem de Tnalt?. Rezisten?a
carcasei este poten?at? de solu?ia inovativ? ?i patentat? a produc?torului denumit? DDR (Dual Density
Reinforcement - Ranforsare prin dubl? densitate).

Aceast? carcas? are ?i elemente din cauciuc care au rolul de a:
- evita alunecarea echipamentului cand este ?inut de maner de operatorul echipat cu m?nu?i
- evita c?derile accidentale prin m?rirea aderen?ei la suprafa?a pe care este a?ezat

- absorbi ?ocurile c?tre elementele electronice din interior Tn cazul unor lovituri sau c?deri accidentale
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Sistemul inteligent de ventila?ie integrat porne?te Tn timpul sud?rii dac? temperatura de lucru a echipamentului este
dep??it?, ceea ce duce la limitarea cantit??ii de praf ?i impurit??i ce se acumuleaz? in echipament ?i cre?te durata
de via?? a echipamentului.

Sistemul de autodiagnosticare permite afi?area unui cod corespondent de eroare ?i oprirea echipamentului Tn cazul
unei disfunc?ionalit??i.

Pentru sudarea manual? cu electrod invelit (MMA/SMEI) se pot regla funciile HotStart ?i Antistick.

Echipamentul este livrat impreun? cu o cutie de transport din plastic, pistolet de sudare ?i cablul de 3m cu clem? de
mas?, furtun pentru gaz ?i portelectrod.

Date tehnice:

. . 1X230V +20%/-15% (50/60Hz)
Tensiune de alimentare:

Gama de curent de sudare: 10-160A

Consumul maxim: 5,4 kVA (WIG) / 6,7kVA (MMA)

Curent de sudare MMA: 160 la DA10% / 130A la DA60% / 100A la DA100%
cencaesuawewe: LOOA 12 DALOY | LA0A wonconssaoniaonone

Tensiunea de mers in gol: 80V

Clasa de protec?ie: IP23C

Clasa de izola?ie: H
Dimensiuni: 320X135X285mm
Greutate: 4,9Kg

Garan?ie: 24 luni
Originea produsului: Rywal Rhc Polonia

Kitul con?ine: echipament Ponte 1880HF / pistolet tig SR17, 4m / electrod de wolfram @1,6mm / cablul de 3m cu
clem? de mas? / furtun ptr. gaz / cutie de transport

Alte accesorii recomandate:
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oz i coposessoszoon 21 CONECLON TSB 35-50 s s 100

Reductor de presiune CO,/Ar

* ofert? valabil? in limita stocului disponibil

Unit??i in cutie: 1

Recenzii

Exist? Inc? recenzii pentru acest produs.
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