Prono?ii: FanM G 175i

FanMIG 175i

Invertor Multiproces MIG-MAG/WIG-DC HF/MMA Is-175A

Rating: Nu a fost evaluat inc?
Not Available

Pune o intrebare despre acest produs

Produc?torRywal rhc

Descriere
Fanmig 175i este cel mai mic ?i compact echipament din familia echipamentelor de sudare MIG/IMAG marca
MOST ?i primul invertorizat.

Permite utilizarea a trei procedee de sudare: MIG/IMAG, WIG-DC HF ?i MMA
Dimensiunile compacte il fac ideal pentru lucr?ri de repara?ii ?i ateliere.
Este dotat cu un mecanism de avans cu dou? role.

Echipamentul are o dinamic? excelent? la sudare ?i poate fi folosit pentru o larg? gam? de aplica?ii:

* MIG / MAG (Synergic)
Poate fi utilizat pentru sudarea o?elurilor carbon sau inoxidabile cu sarm? de la diametrul @0,6mm la @1,0mm.

Viteza de avans a sarmei poate fi reglat? de la 2 la 12 m/min iar curentul de sudare poate fi reglat continuu ?i nu in
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trepte.
Mecanismul de avans este dedicat pentru role de 5Kg sau 1Kg.
* MMA (Sudarea manual? cu electrod invelit)

Diametrele de electrozi recomandate sunt de la @2,0mm la @3.25 mm ?i sporadic chiar @4,0 mm. Se pot utiliza
electrozi rutilici sau bazici (tensiunea de mers n gol U0 = 56V), pentru a suda o?eluri carbon sau inoxidabile.

*WIG-DC

Amorsarea arcului se face cu curent de inalt? frecven?? (HF) iar comanda gazului ?i a curentului de sudare se afl?
pe pistolet. Se pot suda o?eluri carbon sau inoxidabile, diametrul electrodului de wolfram putand varia de la @1,6 la
@2,4mm.

Date tehnice:

Alimentare: 1x230V 50/60Hz
Curent maxim consumat: 28A
Putere efectiv?: 20A

Factor de putere: 0,73

Putere absorbit?: 6,4 kVA

Tensiune de mers in gol (UO): 56V

Gama de curent de sudare;: MMA: 20-175A / TIG: 10-175A / MIG: 50-175A

Durata activ?:
MMA: 175A la DA 25% 113A la DA 60% / 87A la DA 100%
TIG: 175A la DA 35% / 135A la DA 60% / 103A la DA 100%

MIG: 175A/22,8V la DA 35% / 135A/20,7V la DA 60% / 103A/19,2V la DA 100%

Reglarea curentului de sudare: continu?

Clasa de protec?ie: IP23S

Viteza de avans a s&rmei: 2-12 m/min

Mecanism de avans: dou? role

Diametru sarm? (SG2/inox/tubular? cu autoprotec?ie): 0,6-0,8-1,0 mm
Rola de sarm?: 5Kg (D200)

Greutate: 12,8 Kg
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Dimensiuni (LxIxT): 420x220x439mm

Cod produs: 50 00 020150

ATEN?IE: Echipamentul nu este dotat cu accesorii!

Accesorii recomandate:

Pistolet MIG/MAG: TBi 150, 3m, Euroconector (cod produs: 102P341330)

Pistolet WIG: SR 17, 4m, TSB 35-50 (cod produs: 56-03-011110)

Cablu 25mm2, 4m, cu clema de mas? de 200A ?i conector TSB 35-50 (cod produs: 514D02M)
Cablu 25mm2, 4m, cu portelectrod de 300A ?i conector TSB 35-50 (cod produs: 514D02P)

Reductor de presiune MaxySmart CO2/Ar (cod produs: 246201)

Garan?ia produsului: 24 luni

Originea produsului: Rywal rhc Polonia

- ofert? valabil? in limita stocului disponibil

Unit??i in cutie: 1

Recenzii

Exist? Inc? recenzii pentru acest produs.
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